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INTRODUCTION
Ce guide de mise en route offre une breve introduction a l'utilisation d'Advance Steel. Il décrit

uniqguement la méthodologie de base et ne remplace pas les formations officielles.

Le logiciel Advance Steel permet d'accélérer la création des plans d'ensemble et les plans de fabrication,
ce qui réduit les délais a I'atelier et au chantier.

Le chapitre Objets Advance Steel décrit les principaux objets utilisés pour créer une petite structure
métallique.

Certains assemblages Advance Steel sont décrits dans le chapitre Assemblages métalliques
automatiques et utilisés pour créer ce petit modéle. Le modéle 3D est créé a I'échelle 1:1. Il contient des
informations sur les dimensions du projet, les objets et leurs propriétés, a partir desquels les plans sont
générés, comme décrit dans le chapitre Création de plans.

Les exemples présentés dans ce guide sont d'ordre générique. lls ne répondent G aucune norme
d'entreprise, locale ou spécifique.

Certains outils Advance Steel ne sont pas décrits dans ce guide. Pour en savoir plus sur les commandes
et parametres disponibles, reportez-vous a I'Aide d'Advance Steel.

Advance Steel

Advance Steel est un logiciel adapté aux exigences de la construction métallique, concu pour les
ingénieurs et dessinateur-projeteurs. Il offre un environnement de travail simple et convivial pour créer
des modeles structurels 3D a partir desquels les plans seront générés.

Le modele 3D est créé et sauvegardé au format DWG. Vous pouvez modéliser des structures complexes
avec l'ensemble des fonctionnalités, assemblages et connexions nécessaires tels que les éléments
structurels Advance Steel (escaliers, par exemple), en quelques clics.

Le modéle Advance Steel est la référence principale pour toute la documentation :

e Les plans d'ensemble et de fabrication cotés et repérés sont créés automatiquement a partir du
modele.

e Le Gestionnaire de documents d'Advance Steel gere tous les plans d'ensemble et de fabrication.
L'outil de mise a jour du Gestionnaire de documents permet de mettre a jour les plans en un clic si
le modele a été modifié.

e Vous pouvez créer des listes de piéces (ou nomenclatures structurées) et des informations CN a
partir du modele, en incluant toutes les informations du modele, telles que les repeéres et les
guantités. Le Gestionnaire de documents permet également de contréler ces documents.
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MODEL DWG
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STRUCTURED BOM INTERFACES

Les outils logiciels décrits dans ce guide et les remarques associées au produit concernent uniquement
Advance Steel. Pour simplifier la lecture, le nom générique Advance est parfois utilisé.

Ou trouver plus d'informations ?
Le systeme d'aide d'Advance fournit des instructions détaillées sur chaque

fonction. Pour accéder a l'aide :

Cliquez sur ® a droite dans la barre d'outils Advance Steel 2018, ou appuyez sur la touche F1 du clavier.

INSTALLATION

Configuration requise
Pour installer Advance Steel, vous devez respecter la configuration

requise. Pour plus d'informations, reportez-vous a I'Aide a l'installation.

Installation
Avant d'installer Advance Steel 2018 :

- Assurez-vous de disposer des droits d'administrateur.
- Fermez toutes les applications Windows actives.
- Désactivez I'antivirus.
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DEMARRAGE D'ADVANCE STEEL

Pour démarrer Advance Steel :
- Cliquez deux fois sur I'icobne Advance Steel sur le bureau.
Ou

- Cliquez sur € dans 1a barre des taches de Windows, puis sélectionnez Tous les programmes >
Autodesk = Advance Steel 2018 - Advance Steel 2018

INTERFACE UTILISATEUR D'ADVANCE STEEL

Advance Steel est parfaitement intégré a AutoCAD®. Les groupes de fonctions d'Advance Steel
viennent s'ajouter au ruban AutoCAD®.

Drawingl”

1= Custom View Realitic]

(™)

®
K

| I 6 MOOEL i - b G-L--ti-@ - RRAu-0-+ 5 @] @=—iQ8

1. Barre d'outils d'acces rapide
Permet d'accéder rapidement aux outils les plus fréquemment utilisés. Pour ajouter un outil
Advance Steel a la barre d'outils d'acces rapide, cliquez avec le bouton droit de la souris sur le
bouton du ruban et choisissez Ajouter a la barre d'outils d'acces rapide.
Il est possible d'afficher la barre d'outils d'acces rapide au-dessus ou en dessous du ruban.

2. Ruban
Contient différents groupes de fonctions organisés en onglets en fonction de leur type. Pour
en faciliter I'accés, les principaux outils se trouvent dans I'onglet Début. Dans les groupes de
fonctions, les outils sont regroupés sur différentes lignes et offrent de grands boutons pour
les fonctions les plus fréquemment utilisées.
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G o FF

i

% @ & @ Connection

=B iy O % vault
Structural Elements Joints

Il est possible de développer certains groupes de fonctions en cliquant sur la fleche de la ligne
inférieure.
%Eg Standard Grating

% Bar Grating
§%§ Variable Grating, rectangular
Q’% Standard Grating

% Bar Grating s Variable Grating, polygonal
ﬁ Variable Grating, rectangular 4 Grating at Palyline
&
Grating[Z] {1 Grating

Vous pouvez réduire le ruban afin d'agrandir la zone de dessin.

3. Palettes d'outils
Contiennent d'autres outils qui viennent compléter les fonctionnalités disponibles dans le ruban
d'Advance Steel.

4. Ligne de commande
Permet de saisir les commandes Advance Steel a l'aide du clavier. Appuyez sur la touche
<Entrée> apres chaque saisie.

5. Barre d'état
Affiche des informations concernant |'état du programme au cours des différentes phases du
projet. Elle permet également d'accéder a la configuration de certains paramétres : les modes
d'accrochage, le contenu des info-bulles d'objet, le systeme de coordonnées courant et les
unités de travail.

Autres outils importants d'Advance Steel
e Pour annuler une commande, appuyez sur la touche Echap.
e Lacommande et les invites actuelles s'affichent dans la fenétre de lighe de commande au bas de
I'écran. Appuyez sur la touche F2 pour ouvrir et fermer la fenétre de ligne de commande.
e Le bouton droit de la souris fonctionne comme la touche Entrée.
e Sivous placez le curseur sur un outil du ruban, l'info-bulle correspondante s'affiche.
e La commande Annuler de la barre d'outils d'accés rapide annule une ou plusieurs commandes.

. Home ijeets Bﬂﬁ ded N W “9
e La commande Copier les propriétés copie les propriétés d'un objet vers un autre. Les propriétés
transférées sont sélectionnées dans la liste spécifiée.
Yimensions  Export &Import  Tools  Render A360 Ad

F“ ® !_ & H Bylayer -
— = —— Byl =

Paste (8] Match |== Lo
T Properties| == ————Bylayer -
Clipboard Properties + u
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SCU Advance Steel

Les objets Advance Steel sont créés dans un espace 3D avec les outils appropriés. Leur orientation
dépend du systeme de coordonnées utilisateur (SCU) courant. Pour placer les systéemes de coordonnées
a la position adéquate, utilisez la palette d'outils SCU d'Advance Steel.

Accéder aux propriétés des éléments

Lorsque vous créez un élément Advance Steel, une boite de dialogue s'affiche. Elle permet de modifier
différents parametres et styles de dessin.

Vous pouvez accéder aux propriétés des éléments de plusieurs fagons :

e Dans la palette d'outils Outils, cliquez sur

e Cliquez avec le bouton droit de la souris sur I'élément et sélectionnez Advance Propriétés dans le
menu contextuel.

e Cliquez deux fois sur I'élément.
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MODELISATION 3D
Objets Advance Steel

Les objets Advance Steel sont créés dans I'espace 3D a |'aide de divers outils du programme.
L'orientation de I'objet dépend du SCU actuel (Systéme de Coordonnées Utilisateur).

Créer une grille de construction

Utilisez la grille pour placer les éléments de la structure et pour mieux l'orienter dans I'espace 3D. Le
placement des trames d'axe est la premiére étape de la modélisation 3D dans Advance Steel.

Toute grille de construction est créée dans le plan X/Y du systéme de coordonnées courant et se
compose de deux groupes d'axes indépendants (dans les directions X et Y). Les outils de trame d'axe
sont regroupés dans le groupe de fonctions Grille, sous |'onglet Objets.

H = B
I ke
(14

Grid

Exemple : grille de construction comprenant 3 axes dans la direction X et dans la direction Y :

1. Sur le ruban, cliquez sur i (Grille de construction).

e Début - Objets > HH (Grille de construction)
e QObjets 2 Grille > i (Grille de construction)

2. Entrez 0,0, Osur laligne de commande pour définir le premier point a I'origine.
Entrez 12 000, 12 000 pour définir le deuxieme point.

Modifiez le nombre d'axes dans chaque groupe.
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1. Sélectionnez le groupe de I'axe X.
Cliquez avec le bouton droit de la souris et choisissez Advance propriétés dans le menu
contextuel. La boite de dialogue Axes, Paralléles s'affiche. C'est de cette maniére qu'il est
possible d'effectuer des modifications.

Pour modifier le nombre d'axes :

1. Cliquez sur l'onglet Groupe.
2. Définissez le Numéro sur 3. Notez que la distance est automatiquement calculée. La nouvelle
valeur doit étre 6 000.

-
(A Advance Steel - NOT FOR RESALE Axes, parallel [
Total
° Group index : 1 =
D D D
Group Definition L
Number : 3
Single axis
Distance (D) ¢ 812
Display type
1 2 3 4 5 b

Le modele se modifie de maniére dynamique a mesure que vous entrez ou sélectionnez des valeurs, ce
qui offre un retour visuel instantané.

Répétez les mémes étapes pour les axes de la direction Y.

Remarque : vous pouvez également définir le type de label des axes orientés dans la direction Y sur
Majuscules afin d'y voir plus clair. Pour ce faire, dans l'onglet Total de la boite de dialogue Axes,
Paralléles, sélectionnez "Majuscules" dans la liste déroulante Type de label.

A Advance Steel - NOT FOR RESALE  Axes, parallel (=25
okl 16" 47 Balloon{Frame):
Group Automatic label

) ) |
Single axis Label type:

Label start: m

f
Display type
Mumbers
216 1/4° Label prefix:
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Exemple : ajouter un axe a la grille

Pour ajouter un seul axe :

1. Sur le ruban, cliquez surm (Axe seul).

e Début - Objets > 1| (Axe seul).
e Objets - Grille > 11| (Axe seul).

2. Cligquez a I'emplacement ol vous souhaitez ajouter |'axe et entrez 0” sur la ligne de commande
pour définir le premier point a |'origine.

w

Saisissez 12 000 pour définir le deuxieme point. La boite de dialogue Axes, Paralléles s'affiche :
4. Dans |I'onglet Total, définissez Label dém. sur 4 pour renommer le numéro d'axe.

Remarque : Dans I'onglet Axe seul, les champs Numéro d'axe et Nom sont automatiquement
définis sur 4.

A Advance Steel - NOT FOR RESALE Axes, parallel [E==|
_ 5 R
Group Automatic label

X " 1 1

Single axis Label type:
Z Display type I Label start: 4 I
Y 164" Label prefix:
% Label sufix:
1 2 3 4 5 6
R
-
7
- =
/.
- — a
- —~ T Axis index : 4] |
/_/' Group Name: 4
= Single axis Secondary axis
[T side 1 [Fside 2
Display type

Main axes name Main @xes name

Prolongez ensuite la grille (le groupe d'axes créé dans la direction Y) pour rejoindre I'axe que vous venez de
créer.
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Pour prolonger un groupe d'axes :
1. Surle ruban, cliquez surﬁ (Prolonger les axes).

e Objets 2 Grille 9E (Prolonger des axes).

2. Sélectionnez I'axe limite, c'est-a-dire, dans ce cas, I'axe libellé "4", puis appuyez sur Entrée.

3. Sélectionnez ensuite les axes a prolonger (axes A, B et C), un par un, en appuyant sur la touche
Entrée aprés chaque sélection :

<
‘
<
AN

Créer des poteaux
Les poteaux sont créés directement dans le modele et s'affichent par défaut en mode Filaire.

Les poteaux sont créés en tant que profils simples, profils composés, profils cintrés ou profils soudés.
L'insertion de ces éléments est obtenue avec la commande Poteau du groupe de fonctions Poutres, sous

I'onglet Objets.

@ "'/g bE @ I Rolled I section -

=12 Comtmaon T, Welded beams, I Symmetric -

ﬁ EE 5:53 Beam j"E Double channel - back to back -
Beams

La commande est également disponible dans le groupe de fonctions Objets, sous I'onglet Début.

Les poteaux sont faciles a placer dans le modéle. Vous pouvez insérer autant de poteaux que nécessaire.
Pour terminer la commande, appuyez sur la touche Echap ou Entrée ou cliquez avec le bouton droit de la

souris.

Exemple : créer des poteaux HEA240
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1. Surle ruban, sélectionnez [jj
e Début > Objets > v

e Objets = Poutres 2> \

2. Placez les poteaux aux emplacements de votre choix dans le modele. Dans cet exemple, ils sont
placés aux intersections de la grille.

Grid Intersection Points

3. Cliquez avec le bouton droit de la souris pour terminer la commande.

La boite de dialogue Poutre s'affiche. Sélectionnez la série de profil (HEA DIN 1025-3), puis le profil
(HEA240).
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A Advance Steel - NOT FOR RESALE Beam [16] (23]
Section & Material Section
Section b | Sections » AISC141W » W18 -
Positioning
Unwind profile
MNaming
Fabrication data
User attributes
Display type
Behavior
Properties

Design Forces
= Material

Camber properties Material b Steel ¥ ASS2 -
Coating [None v]
Galvanizing
Construction dass [None v]
Detail dass [None hd ]
Confidence [None - ]

Créer des poutres
Les poutres sont créées directement dans le modéle et s'affichent par défaut en mode Filaire.

Dans Advance Steel, divers types de poutres sont disponibles. Les poutres sont créées en tant que profils
simples, profils composés, profils cintrés ou profils soudés. L'insertion de ces éléments se fait avec les
outils du groupe de fonctions Poutres, sous I'onglet Objets.

ﬁ] E/g o @ I Rolled I section -

= QI Lg @ o 1 Welded beams, [ Symmetric -
ontinuous

ﬂ EE 533 Beam j"E Double channel - back to back -

Beams v

Les outils de création de poutre les plus utilisés sont regroupés dans le groupe de fonctions Objets, sous
I'onglet Début.

Poutres droites

Exemple : créer des poutres droites IPE300 entre le haut d'un poteau et le haut d'un autre.
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1. Surle ruban, sélectionnez I
e Début > Objets > I

e Objets = Poutres 2> I
2. Sélectionnez le point d'accrochage Noeud en haut du premier poteau.
Remarque : assurez-vous que |'option Noeud est activée dans le menu Accrochage aux objets.

-~ Endpoint
& Midpoint
(©) Center
[©] Geometric Center
lv © Node |
1:3 Quadrant

R .
. Intersection

—--- Extension

23 Insertion

_l_ Perpendicular

O Tangent

6 Nearest

"5, Apparent Intersection

// Parallel

FLANGE Middle

GRID Intersection Points
Prefered for Manual Dimensions

Object Snap Settings...

,IE,Q,Ll:l-::--

3. Placez le pointeur de la souris en haut du deuxiéme poteau.

{\ AUTODESK.
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Ortho: 4'-3 3/8" < 80.0°

4. Répétez ces étapes autant de fois que nécessaire pour créer toutes les poutres souhaitées, puis
appuyez sur Entrée pour terminer la commande.

Remarque : pour créer une poutre continue, utilisez la commande Profil, création continue de I'onglet
Objets, groupe de fonctions Poutres. Contrairement aux autres commandes de création de poutre, celle-
ci vous permet de sélectionner des points de facon continue (au lieu de créer, un par un, des objets définis
par deux points).

La boite de dialogue Poutre s'affiche. Sélectionnez la série de profil (IPE DIN 1025-5), puis le profil

(IPE300).

Section & Material
Positioning
Maming
Fabrication data
User attributes
Display type
Behavior
Properties

Design Forces

Camber properties

Section

Section

Unwind profile

Material
Material

Coating

Galvanizing
Construction dass

Detail dass

Confidence

A Advance Steel - NOT FOR RESALE Beam [30]

b | Sections » AISC141W »

b Steel b A392

X3

W12c26 -

Maone

Maone
Maone

Maone

Assemblages métalliques automatiques

Advance Steel offre une bibliotheque d'assemblages qui vous permettra d'améliorer votre productivité.

{\ AUTODESK.
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Les différents éléments assemblés sont connectés ensemble, avec leurs propriétés, dans un objet
d'assemblage représenté par une boite grise.

Remarque : un élément structurel crée plusieurs objets Advance Steel a la fois (ce qui permet de créer
des structures completes en un clic sur un bouton).

Toutes les pieces d'un élément structurel sont liées les unes aux autres. Leurs propriétés (hauteur,
position, profil, etc.) sont modifiées en une seule étape.

Les assemblages sont disponibles dans le H ‘ Gestionnaire des assemblages, accessible via le groupe de
fonctions Modélisation, sous I'onglet Début. Les assemblages sont regroupés en catégories selon le type
de chacun des membres del'assemblage.

Er= o2

Connection * ° Advance Steel
vault 75 EE fe | 5D Tool Palette

Extended Modeling

=

[Column - Beam - X]
= w‘ Knee of frame bolted, with haunch J
o [% Knee of frame at web, with haunch ] y
[ Knee of frame with plate haunch and end plate ]
AN
AN [ Knee of frame at web with plate haunch and end plate ]
t:_ [ Cross connection with haunch from a profile ] | =
[ tc:: Knee of frame at web, with two haunches ] |
II = E
U= [E Column Beam Seat Angle ]
E Column Beam Seat T
& E
G [ E: Seated beam connection ]
Selection order: 1, Beam, 2, Beam to connect
[ E Beam Seat T ]
Profiles: 1st Beam = any profile, most common I section, rectangular hollow section, double channel, star angle; 2nd Beam =1
S 2 [ Mommentcontiection ] section (most common), double channel back to back (common), Channels, angle, T, rectangular hollow section
*A Description: A beam is connected to the first beam with flange plates that are bolted or welded to the beam and welded to the
[ E Moment flange piates ] first beam.
[ N oment flange T ] Options: Shim plates, slotted holes, various stiffeners, weld preparations
[ Gable wall end plate ]
[;'l_l;: Post double beam ]

Pour accéder plus rapidement aux assemblages que vous utilisez souvent, regroupez-les dans la catégorie
Favoris.

[ Favorites ) F = X]

]E Clip angle D
i |
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Accéder aux propriétés des assemblages
Pour accéder a la boite de dialogue des propriétés de I'assemblage :
e C(Cliquez deux fois sur I'objet d'assemblage (boite grise).

e Sélectionnez un élément assemblé, cliquez avec le bouton droit de la souris et choisissez
Advance Propriétés de I'Assemblage dans le menu contextuel.

O Rotate
Draw Order 3
Group 4

Advance Properties

I Advance Joint Properties I
Show Assembly C5

Custem Connection Properties
Explode to ACIS

©%  Add Selected

ﬂ% Select Similar
x[} Deselect All

Créer une attache par corniére
L'attache par corniere permet d'assembler une poutre a un poteau a l'aide de corniéres.

Les outils d'attache par corniere sont regroupés dans la catégorie Poteau - Poutre du Gestionnaire des
assemblages.

Platform beams B = \"5]
(T oo |
[i@ Clip angle - Skewed
[E:E Double side clip angle

[E Double-sided clip angle + end plate
|25

]
|
)
= |
T — ]
)
|
|
)
l

l Jg_ Moment end plate

[ﬁj;l Extended Moment end plate

] Moment Connection Beam to Beam
e

[x Double side end plate with safety bolt

[:ﬂ; Platform plate

Exemple : créer une attache par corniére
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£

1. Surle ruban, cliquez sur (Gestionnaire des assemblages).

e Début 2> Modélisation > H ‘ (Gestionnaire des assemblages)

IE

B i i Clip angle
2. Dans la catégorie Poutres de la plate-forme, cliquez sur ]E

¢ Modélisation = Assemblages = (Gestionnaire des assemblages)

3. Sélectionnez le poteau et cliquez avec le bouton droit de la souris.

4. Sélectionnez la poutre sur laquelle vous voulez créer |'attache par corniere, puis cliquez avec le
bouton droit de la souris.

L'assemblage est créé et la boite de dialogue Propriétés s'affiche. Modifiez les propriétés d'assemblage
pour répondre a vos propres spécificités.

A Advance Steel - NOT FOR RESALE Clip angle [3] :
IP{_ F Type Clip angle v]

Clip angle Mame:

Clip weld Upgrade to master

o =ops E I 1 IJ_I_I |
Bottom Cope ii I
Bolt parameters | I |
d1 dz2
Horizontal bolts g I[:
Vertical Bolts M L ll: 1

Slotted holes

Shim Plates i

Approval status [ Mot Set - Mot calculated

Copier un assemblage
Tout assemblage créé auparavant peut étre utilisé comme gabarit et copié avec toutes ses propriétés.
Exemple : copier une attache par corniére

1. Sélectionnez n'importe quel objet créé par I'attache par corniére pour I'utiliser comme gabarit.

2. Dans la palette d'outils Outils, cliquez sur (Copier un assemblage).
3. Sélectionnez le poteau de destination et cliquez avec le bouton droit de la souris.
Sélectionnez la poutre a assembler sur ce poteau.
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Lorsque vous copiez un assemblage, toutes ses propriétés et relations logiques sont également copiées
et vous ne devez entrer les valeurs de I'assemblage qu'une seule fois.

Zoom/Ombrage

Pour mieux visualiser I'assemblage créé, utilisez I'outil Zoom fenétre.

Remarque : vous trouverez cet outil dans la barre de navigation, a droite dans votre espace de travail. Si
la barre de navigation est fermée, procédez comme suit pour l'ouvrir : dans 'onglet Vue = groupe de
fonctions Outils de fenétre, cliquez sur le bouton de la barre de navigation.

Pour obtenir une présentation plus réaliste du modele, utilisez un style visuel ombré. Sélectionnez
Réaliste dans les menus situés en haut a gauche dans la zone de dessin.

[—l[Custom View][ 1
Custom Visual Styles »
20 Wireframe
Zoom Extents Conceptual
v Zoom Window Hidden
Zoom Previous v Realistic
Zoom Realtime Shaded
Zoom All Shaded with edges
Zoom Dynamic Shades of Gray
Zoom Scale Sketchy
Zoom Center Wireframe
Zoom Object K-ray
ZoomIn
e Visual Styles Manager...

Pour annuler I'ombrage, revenez au style visuel Filaire 2D.

Remarque : pour obtenir un aspect réaliste plus net, spécifiez que le style visuel ne doit pas afficher les
arrétes occluses.

Pour ce faire :

1. Ouvrez le Gestionnaire de styles visuels, a partir de I'onglet Vue.

Autodesk Advance Steel 2018 - NOT FOR RE

| Home Objects | Modelin Mw View |

I O D [ Named -ZD Wirefram I ;

% E Join '

UCS | View [ Navigation View V‘ewpon e l t

Icon | Cube Bar Manager Configuration ™ D, Restore . /
Viewport Tools View Manager Model Viewports 2D Wireframe | 3D Hldden 3D"”|reframe Conceptual

ez'ﬁ;lb

Hidden Realistic

b &

Shades of Gray Sketchy Wireframe

Shaded Shaded wi...
| @
X-Ray
Save as a New Visual Style ...
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2. Sélectionnez le style visuel Réaliste.

Dans la zone des paramétres, accédez a Arétes occluses et assurez-vous que l'option Afficher est
définie surNon.

VISUAL STYLES MANAGER

Available Visual Styles in Drawing -
I L a Y Ta 3

vl &8

m

£
Realistic SO Q

| Face Settings -
Face style Realistic
Lighting quality Smoath
Colar Hormal
Monochrame colar 0 255,255,255
Opacity -60
Material display Off

[ Lighting - |
Highlight intensity 20
Shadow display off

| Environment Settings -]
Backgrounds off

| Edge Settings -
Show Facet Edges
Color 12010 120

| Occluded Edges -
Show [Na -]
Color Yes
Linetype

Intersection Edges =
Show Ho
Color ™ White
Linetype Solid

v

A

\ \J
\d

—
P

o~

/i

\\_—'-

@ option Arétes occluses activée.
@ option Arétes occluses désactivée.

Annuler le zoom

Pour afficher l'intégralité de I'objet, utilisez I'outil Zoom étendu. Le modéle complet est a nouveau
affiché.
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¥ Zoom Extents
Zoom Window
Zoom Previous
Zoom Realtime
Zoom All
Zoom Dynamic
Zoom Scale
Zoom Center
Zoom Object
ZoomIn

Zoom Out

Plat soudé sur coté

Le plat soudé sur coté assemble un poteau et une poutre a l'aide d'une platine soudée au poteau et

boulonnée a la poutre.

Les outils de création d'assemblages par plats soudés sur c6té sont regroupés dans la catégorie Poutres

de la plate-forme du Gestionnaire des assemblages.

@Y=

B ciip arngle - Skewed

E Double side clip angle

E Double-sided clip angle + end plate

Single side end plate

_#: Mement end plate

@ Extended Moment end plate

H Double side end plate with safety bolt

E}L Platform plate

|.| End plate at flange, reference beam

I Two end plates, reference beam

Eﬁ Shear plate

Shear splice plate

<! (-
= (I
[
A
|
[
[
[] Mement Conrecton Beam <o Beam
[
[
[
) (&
(=
[
C
(]

Through plate

L L JL L L L JL L L L L &)

Exemple : créer un plat soudé sur cété

Accédez aux poutres que vous souhaitez assembler.

{\ AUTODESK.

22



AUTODESK

. . ADVANCE STEEL
Guide de mise en route
1. Dans I'onglet Début > groupe de fonctions Modélisation, cliquez sur H |
. . . Shear plate
2. Dans la catégorie Poutres de la plate-forme, cliquez sur Eﬁ .,
3. Sélectionnez le poteau et cliquez avec le bouton droit de la souris.
4. Sélectionnez la poutre et cliquez avec le bouton droit de la souris.
L'assemblage est créé et vous pouvez le modifier dans la boite de dialogue des propriétés.
A Advance Steel - NOT FOR RESALE Shear Plate [3] ==
e, Type [Shear plate - ]
Properties Mame;
Library Upgrade to master
Joint design [—
=R
—_— Lo
— | T—= T
- M =
& | — @
= ] I = |
Cuts & Stiffeners i, l;' LL H]]
Plate & bolts
Welds &Marking
(V] Automatic Approval status [ Mot Set - Not calculated

Créer un pied de poteau

Dans cet exemple, un pied de poteau est créé au niveau inférieur d'un poteau. Le poteau est
automatiquement raccourci de I'épaisseur de la platine du pied de poteau.

Les pieds de poteau sont regroupés dans la catégorie Toles sur poutre du Gestionnaire des
assemblages.
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Plates at beam

B =%

‘E—IEh Base plate

|E| Tube base plate

Corner base plate

E’ Base plate with traverse, bolted

7

5
El
i
2l =
N
L |
A
5

(
=

Stiffener

Stiffener UCS

I==

Stiffener box Column

—— —_— Y/

I Bin ding plates

J
]
)
]
)
]
)
]
)
]

X=)®

Exemple : créer un pied de poteau

1. Dans I'onglet Début, groupe de fonctions Modélisation, cliquez sur H |

, . A , . EIEI_jn Base plate
2. Dans la catégorie Toles sur poutre, sélectionnez

3. Sélectionnez le poteau et cliquez avec le bouton droit de la souris.

La platine de pied de poteau est insérée a |'extrémité inférieure du poteau. Vous pouvez la modifier
dans la boite de dialogue des propriétés. Le poteau et la platine sont soudés I'un a l'autre.

{\ AUTODESK

A Advance Steel - NOT FOR RESALE Base plate [62] ==
Propertes || 1 Anchor dameter
Base Plate Anchor type US Nomal Anchors A
Bace pate lay.., * || Anchor orace .
Anchor assembly Malv -
Base plate dim...
FERETEE Invert anchor 0 /_
Anchor and h... — Hole tolerance definition _‘,[2'
Tolerance value 516"
Washer plate
Create only hole =
e~ Hale diameter 11/16"
4| F
Stiffeners & Plates Slotted holes ]
Holes
Automatic Approval status [ Not Set - Not calculated
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Créer un contreventement
Vous pouvez créer un contreventement a l'aide de la commande Contreventement du ruban.

Pour accéder a la commande Contreventement :

1. Dans l'onglet Modélisation = groupe de fonctions Eléments de la structure, cliquez sur Py
(Contreventement).

Remarque : la création de contreventement est tributaire du SCU. Par conséquent, configurez
correctement le SCU. Accédez a I'outil Déplacer le SCU a partir de la palette d'outils Advance Steel >
catégorie SCU, puis positionnez le SCU de maniere a créer la vue dans le plan XY.

Pour définir le SCU sur le plan qui convient, utilisez les outils SCU accessibles dans la palette d'outils
Advance Steel, sous la catégorie SCU :

DSR/S-H OE 3 gd- Dos & & AR RNAREE [
o / ©- i%‘ E = | & Rolled x Z:l @ @ 2%2 i Connon r“ & a @ AdvaSteel
(:7 0 &~ 2 EE & Isection % {.—5 % 2%2 Bm vault raysii4 @ @ Tool Palette

Draw v Objects Extended Modeling

XY

2. Pour créer le contreventement dans le plan XY, sélectionnez deux points en diagonale sur les deux
poteaux.

3. Le contreventement se place automatiquement et la boite de dialogue des propriétés s'affiche.

Elle vous permet d'apporter les modifications de votre choix au contreventement.
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A Advance Steel - NOT FOR RESALE  Structural element - Bracing [106] ==l
Properties Type [structural element Bracng -
Type & Section Mame:
Positioning Upgrade to master
Geometry d2
Library

a1
Automatic Approval status [ Not Set -

Vous pouvez alors assembler le contreventement aux poteaux.

Dans cet exemple, des goussets sont créés sur une diagonale. Les outils d'assemblage d'éléments de
contreventement utilisant des goussets sont regroupés dans la catégorie Contreventement général du
Gestionnaire des assemblages.

General bracings @8 = }é]

B Gusset plate to column and base plate

[? Gusset plate at one diagonal

?25 Gusset plate for 2 dizgonals

R Gusset plate for 3 dizgonals

W EE

|J@ Flat bracing with tension balt

]

IE Flat bracing with tension balt and base plate

% Bracing [ Splice Plates Single

@ Bracing I Splice Plates Add Obj

% Bracing I Splice Plates Double

@ Bracing I Splice Angle Single

=
3

@i Bracing I Splice Angle Add Obj

@g Bracing I Splice Angle Double

[ |
[ |
[ |
[ |
[ |
(r——
[ |
[ |
[ |
[ |
[ )
[ )

Exemple : créer un gousset sur une diagonale

1. Dans I'onglet Début, groupe de fonctions Modélisation, cliquez sur H |

. . P . . = Gusset plate at one diagonal
2. Dans la categorie Contreventement general, sélectionnez l? .

3. Sélectionnez le poteau a assembler et cliquez avec le bouton droit de la souris.
4. Sélectionnez la poutre de contreventement a assembler, puis cliquez avec le bouton droit de la souris.

L'assemblage est créé et vous pouvez le modifier dans la boite de dialogue.
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A Advance Steel - NOT FOR RESALE Gusset plate at one diagonal [1239] (=3
Pri ties
S Type [Gusset plate at one diagonal ']
Sippetics Name:
Library Upgrade to master
Joint design T
dz2
+| 4 =
LAEIRN
4| 4
& 4
Standard a1
Additional connection
Stiffener & Cover
[¥] Automatic Approval status [ Mot Set - Not calculated

Répétez ces étapes pour les trois autres assemblages.

Insérer un garde-corps

La commande Garde-corps du ruban permet de créer facilement un garde-corps le long d'une poutre,
entre deux points sélectionnés. Sélectionnez simplement la poutre et les points entre lesquels vous
souhaitez créer le garde-corps. Le garde-corps est alors créé automatiquement.

Exemple : créer un garde-corps sur une poutre sélectionnée

1. Dans l'onglet Début, groupe de fonctions Modélisation, ou bien dans I'onglet Modélisation,
groupe de fonctions Eléments de la structure, cliquez sur = (Garde-corps).

2. Sélectionnez la poutre et cliquez avec le bouton droit de la souris.

3. Sélectionnez le point de départ et le point de fin du garde-corps et cliquez avec le bouton droit de
la souris.
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Un message s'affiche pour vous demander si vous souhaitez sélectionner un nez de marche relatif
au point de départ.

| Do you want to select a nosing point relative to the start point? |

| ves |

4. Sélectionnez Ouiou Non:
e Sivous sélectionnez Non, le garde-corps se crée automatiquement et la boite de dialogue
des propriétés s'affiche.
e Sivous sélectionnez Oui, une fois que vous avez sélectionné le nez de marche, le garde-
corps se crée automatiquement et la boite de dialogue des propriétés s'affiche.
5. Effectuez les paramétrages nécessaires dans la boite de dialogue.

A Advance Steel - NOT FOR RESALE  Railing [409] (=3
Properti
e Type [Ramng -]
Properties Name:
Library Upgrade to master
=]
—
i
— 4
—
Posts
—
Handrail i |
Post connection
Hang off rail
[¥] Automatic Approval status [ Not Set -

Insérer des escaliers droits
Vous pouvez facilement créer des escaliers a |I'aide des commandes de création d'escalier (escalier droit,
escalier hélicoidal ou échelles a crinoline) disponibles sur le ruban.

Exemple : créer un escalier droit entre deux points

1. Dans l'onglet Début, groupe de fonctions Modélisation, ou bien dans I'onglet Modélisation,

groupe de fonctions Eléments de la structure, cliquez sur 7 (Escalier droit).

2. Pour définir la taille de I'escalier, vous avez le choix entre trois méthodes : Point de départ et de
fin, Longueur et angle et
Hauteur et angle. Choisissez la méthode par défaut, Point de départ et point de fin, puis appuyez

| Start and end point=0 (default), Length and angle=1, Height and angle=2 | (W]

sur Entrée.
3. Sélectionnez le point de départ et le point de fin de I'escalier.
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4. Sélectionnez I'alignement de I'escalier (gauche, milieu, droite).

[H]

5. L'escalier est créé et, dans la boite de dialogue des propriétés qui s'affiche, vous pouvez
effectuer tout paramétrage nécessaire.

‘ A Advance Steel - NOT FOR RESALE  Stair [120] [z
Pre tie
e Type lslawr v]

Properties Name:

Library Upgrade to master

Distances + Stringer

Step - General

Step -Top.
Step - Bottom
Landings

7] Automatic Approval status [ Not Set -

Insérer une semelle isolée
Exemple : créer une semelle isolée sous un pied de poteau

Pour insérer une semelle isolée :
1. Dans I'onglet Objets > groupe de fonctions Autres objets, cliquez suri_? (Semelle isolée).

2. Indiquez la position de la semelle ou sélectionnez un point d'accrochage pour définir sa
position sous le pied de poteau.
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SeTAY ECER. |

3. Lasemelleisolée est créée et, dans la boite de dialogue des propriétés qui s'affiche, vous
pouvez effectuer tout paramétrage nécessaire.

A Advance Steel - NOT FOR RESALE Isolated Footing [26] =)

Shape &Material Shape [Em v]

Positioning Length 274z
Viidth 7 12"
aming i 2712
Height 1334
User attributes
Material » Concrete » C20/25 -
Display type

Behavior

Vérification des collisions

Une vérification des collisions permet de déterminer s'il existe des interférences entre les modeéles. Les
interférences entre objets peuvent étre dues a diverses modifications apportées aux plats, aux boulons,
aux éléments assemblés et aux connexions entre elles. Cet outil détecte toutes les interférences pour
permettre de les corriger dans le modéle avant de créer la documentation.

La fonction Vérification des collisions d'Advance Steel vérifie les éléments sélectionnés ou l'intégralité
du modele. Les interférences s'affichent sous forme de volumes de collision rouges et sont répertoriées
dans une fenétre de texte.

Exemple : vérifier que la structure modélisée ne comporte pas d'interférences

1. Dans l'onglet Début 2 groupe de fonctions Vérification, cliquez surﬁ: (Vérification des
collisions).

Lol b i
% 5w

Model
Check S [EB

Checking =

La boite de dialogue Vérification des collisions s'affiche. Elle répertorie toutes les collisions. S'il n'existe
aucune collision, le message "Le contréle de collision n'a détecté aucune erreur." s'affiche.

2. Fermez la fenétre.
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NUMEROTATION

L'outil de repérage d'Advance Steel attribue automatiquement des repéres aux pieces secondaires et
aux assemblages du modéle. Le repérage se base sur la recherche de pieces identiques qui doivent avoir
le méme repére.

Cette procédure s'effectue en un clic. Elle peut s'appliquer au modele entier ou a des éléments sélectionnés.

Avec le repérage automatique, un repére unique est attribué a chaque poutre et a chaque plat. Tous les
autres éléments sont classés comme des pieces secondaires. Il est possible d'effectuer le repérage des
pieces secondaires et des pieces d'assemblage en une seule opération ou séparément. Les outils de
repérage sont regroupés dans le groupe de fonctions Outils repérage, sous |'onglet Documents.

@ EE YW I
1000 - :
0 nE
. =r
MNumbering rﬂ- E 3'3 Ei:
[ ] - 12 )’
% gy T IR
Part marks

Exemple : repérage des piéces secondaires et des assemblages en une seule opération

1000

1. Sur le ruban, cliquez sur (Repérage).

1000

e Onglet Début - groupe de fonctions Documents, cliquez sur

e Onglet Documents = groupe de fonctions Outils repérage, cliquez sur =—

2. Dans la boite de dialogue Repérage, sélectionnez Repérage des pieces secondaires et définissez
la valeur de départ, la valeur d'incrément et la méthode de repérage.

3. Sélectionnez Repérage des assemblages et définissez la méthode de repérage.

A Mumbering - Identical part detection @

General | Special | Standard Part Template |

Post number method INone ']

Preliminary mark

Process Preliminary mark
Start 1
Increment 1

Single part

[¥|Frocess single parts

Start 1000

Increment 1

Method SP: 1000,1001...MP:1,2,3 ']
] Add zeros 2
Format %Prefoc’ MethodNumber
Assembly
Process assemblies
Start 1000
Increment 1
Method {SP 1000.1001...MP:1.2.3 vJ
| [Add zeros |2
Format %Prefix*.MethodNumber
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CREATION DE PLANS

Les plans 2D peuvent étre générés une fois le repérage du modele 3D effectué.

Advance Steel offre toute une gamme de styles de dessin pour créer des plans d'ensemble, des coupes
et des plans de fabrication suivant différents types de présentation.

Un style de dessin est un ensemble d'instructions utilisées pour créer un plan de détail. Il définit Ia
facon dont les éléments sont affichés, repérés et cotés.

Les styles de dessin permettent de créer automatiquement des plans basés sur une présentation
respectant les souhaits de ['utilisateur. Les styles de dessin s'utilisent de la méme facon que les styles de
cote et de ligne d'AutoCAD, par exemple.

Les styles contiennent plusieurs parametres (pieces affichées, vue, cote, labels, représentation, etc.)
enregistrés dans des tables de base de données (bibliotheques). Les styles sont disponibles dans le

Gestionnaire de styles de dessin £ - onglet Documents = groupe de fonctions Gestionnaire de
documents.

Vos styles de dessin préférés s'affichent dans la Palette des styles de dessin.

1- GA 3D View mE Y =%

1 - 3D View - Model {claddings) - w/c Labels

>R E D)

- 3D View - Model - Labels

-

—_—
[

1 - 3D View - Objects Selected - Labels

q
1
- 3D View - Model - w/c Labels ]

-

- 3D View - Objects Selected - w/o Labels

3D view at UCS, entire model, visible lines representation - without labels

Les regles propres a un style de dessin peuvent étre modifiées. Vous pouvez également définir vos
propres styles de dessin. Les styles de dessin distinguent les pieéces secondaires d'une part et les
assemblages d'autre part. lls servent a créer des plans. Les outils de création de plans sont regroupés dans

les palettes Préférences documents.
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Il existe trois palettes Préférences documents :
1. la palette des styles de dessin pour plans d'ensemble ;
2. la palette des styles de dessin pour plans de fabrication ;

3. la palette des gabarits de liste.

Les palettes permettent de parcourir rapidement les styles de dessin et de les utiliser pour créer des
plans. Elles permettent également d'accéder a des gabarits de listes pour créer des nomenclatures. Les

catégories sont illustrées par des images intuitives.

Palette des styles de dessin

(L- GA 3D View BE =X
q
- 3D View - Model {claddings) - w/c Labels J B49) ‘tgw? o
Wixe2 e &
- 3D View - Model - Labels ] @ E
x1" S K
- 3D View - Model - w/o Labels ] - W ‘I/
§ & % r
< 3 NG Sy
- 3D View - Objects Selected - Labels lI, X fef’ ¥ o
% s
3D Vi Objects Selected - w/o Label ] 14 :"é r2) 1l §
- 3D View - Objects Selected - w/o Labels 2% V7] -
wi @ % Ko % X14
N Qg w M| ==y
§ L _\:n" e e
83 NN/
\\ R N —
\\ 1 < Al S =
~ | B £ '5@
R =011 NN
B J_\V,,_ ] RN %
== g $ N
O\ 8 Ol N
3D view at UCS, entire model, visible lines representation - with MP beams labeled
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Palette pour plans de fabrication

[ 5 - Assemblies - Selected B} § = K]

[Se ected Assemblies Each ANSL-B

Selected Assemblies Each ANSI-C

Selected Assemblies PageFull ANSI-C

[Se ected Assemblies PageFull ANSI-T
[Se ected Assemblies PageFull ANSI-E

p1008 CTRD

Selected Assemblies with Parts Each AMNSI-B

Selected Assemblies with Parts Each ANSI-C

Selected Assemblies with Parts Each ANSI-D

(S W N U W S— S—

1022 N/S

Shep drawing of selected assemblies, one drawing per sheet on ANSI-B

Palette des ga

Assembly lists o= }@]

[Assembhes approval status list

L)

Assembly list

En

Assembly list - bolts

ch

Assembly list - exploded bolts

Assembly summary list

Assembly with parts reference

Compound section list

Loading list

Shipping list

—— Y ey e e e e

A W ) N ) V) G ) S ) S SR S )

. |.L\LITCDESK
ADVANCE STEEL
i

B

Company

o e

LN

A A s the,

List with status for the assemblies, sorted by assembly number
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Exemple : créer une vue isométrique

Enregistrez le modele avant de commencer a créer le plan.

La fenétre de la vue créée varie en fonction du systéme de coordonnées utilisateur (SCU) actif. La

direction de vue dépend de la direction Z du SCU.

1.

Pour créer une vue isométrique, cliquez sur la palette d'outils SCU et placez le SCU sur le plan
afﬁché a l'écran.

Dans |' onglet Début, groupe de fonctions Documents, cliquez sur s (Palette des styles de
dessin), ou bien dans 'onglet Documents, groupe de fonctions

Drawing

Documents, cliquez sur st
La palette d'outils Styles de dessin s'affiche. Dans la catégorie 1 — Vues de plan d'ensemble,
sélectionnez un type de vue (1 — Vues de plan d'ensemble — Modeéle - sans libellés, par exemple).

1- GA 3D View EE Y = %)

1- 3D View - Mode! (claddings) - w/o Labels

Tyl [
ol
1-3D View - Mode! - Labels

llf |1-3D View - Mode! - w/o Labels

1- 3D View - Objects Selected - Labels

S G W W—

&l
[

1- 3D View - Objects Selected - w/o Labels

La boite de dialogue Créer un détail s'affiche. Dans cette boite de dialogue, vous avez le choix
entre deux options pour créer le détail.
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Create detail =
Create detail with...

2 Create with default settings
Drawing name: 4.dwg
Prototype: ASDETPROTO-ANSI-E.DWG
Scale:

2 Modify settings

Cancel

5. Sélectionnez Modifier les paramétres
6. Dans la boite de dialogue Sélectionnez le fichier de destina

tion = onglet Nouveau Plan :

a. Attribuez un nom au dessin, par exemple Vue isométrique.

b. Remplacez I'échelle par 1/20.

c. Définissez le chemin d'accés du fichier DWG dans lequel le détail sera enregistré.

A Select destination file Lo G ]
New drawing | Detail box | Pratotype ftemplate) I Existing drawings
Drawing number lsometric view
File name C:\Program Data'\ Autodesk \Advance Steel| Browse..
Scale 1/4"=10" -

[ Switch off level symbols

[ Switch off weld symbals

[ Switch off building axes/grids
[ Switch off hidden lines

[ Switch off clipping

[ Switch off hole representation

[0k | [ comesl | [ hHep |

7. Dans la boite de dialogue Sélectionnez le fichier de destina
sélectionnez le gabarit de prototype :

A Select destination file [ = 2] =]
Prototype femplate) | Exsting drawings

=2 Shared
ASDETPROTO dwg ‘_

[ »

ASDETPROTC-ANSI-A dwg
ASDETPROTO-ANSI-A-PORTRAIT dwg
ASDETPROTC-ANSI-B dwg
ASDETPROTC-ANSI-C dwg
ASDETPROTO-ANSI-C-Anchor plan dwg
ASDETPROTC-ANSI-D.dwg
ASDETPROTCO-ANSI-D-Anchor plan.dwg
ASDETPROTO-ANSI-E-Anchor plan dwg
ASDETPROTO-Assembly-ANSI-A.dwg
ASDETPROTO-Assembly-ANSI-B.dwg
ASDETPROTO-Assembly-ANSIHC dwg -

m

tion = onglet Prototype (Gabarit),
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8. Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue.
Le plan est créé et enregistré en tant que fichier DWG a I'emplacement spécifié :

——,
@le || C\ProgramData\Autodesk\Advance Steel 2018\Work] - |

Organize + Include in library + Share with « New folder

=

- MName
i Favorites

Isometric view.dwg
Bl Desktop Isometric view.dwl
Isometric view.dwl2

A | Isometric view.upd

3D view

Exemple : créer une vue en plan d'ancrage
Enregistrez le modeéle avant de commencer a créer le plan.
La fenétre de la vue créée varie en fonction du systéme de coordonnées utilisateur (SCU) actif.

1. Lavue est créée dans le plan XY. Positionnez le SCU de maniére a ce qu'il corresponde a la
direction de la vue, comme dans l'illustration ci-dessous :
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2. Dans l'onglet Début, groupe de fonctions Documents, cliquez sur@ (Palette des styles de
dessin), ou bien dans |'onglet Documents, groupe de fonctions

=
Drawing
Documents, cliquez sur sules .
3. La palette d'outils Styles de dessin s'affiche. Dans la catégorie 3 — Plans GA, Elévations / Coupes,

sélectionnez un type de vue (3 — Plan d'ancrage — grille et trous cotés, par exemple).

[ 3 - GA Plans, Elevations / Sections  Ell{g} § = ?/{]

| [3 Anchor Plan - grid & holes dimensioned

[
3 - Anchor Plan - grid dimensicned ]
3 - Elevation View - Line ]

5

| [3 Elevation View - Full
e

4. La boite de dialogue Créer un détail s'affiche. Dans cette boite de dialogue, vous avez le choix
entre deux options pour créer le détail.
5. Dans la boite de dialogue Sélectionnez le fichier de destination = onglet Nouveau Plan :
a. Attribuez un nom au plan.
b. Remplacez I'échelle par 1/20.
c. Définissez le chemin d'accés d'un autre fichier DWG dans lequel la vue sera créée.

6. Dans la boite de dialogue Sélectionnez le fichier de destination = I'onglet Prototype (Gabarit)
onglet, sélectionnez le gabarit de prototype.

7. Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue.
8. Sélectionnez deux points en diagonale pour définir la zone de lavue.

Remarque : Pour une orientation plus précise, sélectionnez une vue de dessus du modele.
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W[ | S

9. Cliquez sur OK.
Le plan est créé et enregistré en tant que fichier DWG a I'emplacement spécifié.

T

Anchor Plan

Exemple : créer une vue d'élévation
Enregistrez le modeéle avant de commencer a créer le plan.
La fenétre de la vue créée varie en fonction du systéme de coordonnées utilisateur (SCU) actif.

1. Lavue est créée dans le plan XY. Positionnez le SCU de maniére a ce qu'il corresponde a la
direction de la vue, comme dans l'illustration ci-dessous :
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2. Dans l'onglet Début, groupe de fonctions Documents, cliquez sur [ s (Palette des styles de
dessin), ou bien dans I'onglet Documents, groupe de fonctions

=
Documents, cliquez sur “sie’
3. La palette d'outils Styles de dessin s'affiche. Dans la catégorie 3 — Plans GA, Elévations / Coupes,

sélectionnez un type de vue d'élévation (3 — Vue d'élévation — Complete, par exemple).

[ 3 - GA Plans, Elevations / Sections EmiE) § = ?/\(]

3 - Anchor Plan - grid & heles dimensioned

3 - Anchor Plan - grid dimensioned

—

3 - Elevation View - Full ]
[3 Elevation View - Line J
r 1

4. La boite de dialogue Créer un détail s'affiche. Dans cette boite de dialogue, vous avez le choix
entre deux options pour créer le détail.
5. Dans la boite de dialogue Sélectionnez le fichier de destination = onglet Nouveau Plan :
d. Attribuez un nom au plan.
e. Remplacez I'échelle par 1/20.
f. Définissez le chemin d'acces d'un autre fichier DWG dans lequel la vue sera créée.

6. Dans la boite de dialogue Sélectionnez le fichier de destination = I'onglet Prototype (Gabarit)
onglet, sélectionnez le gabarit de prototype.

7. Cliguez sur OK pour fermer la boite de dialogue.
8. Sélectionnez deux points en diagonale pour définir la zone de lavue.
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9. Cliquez sur OK.
Le plan est créé et enregistré en tant que fichier DWG a I'emplacement spécifié.

Wi2ies W12:26

(C1008]
WidxdB
€108

WTdxaB
(ET005)
WItxaB

Elevation

Gestion des plans
Le Gestionnaire de documents permet d'afficher, de gérer et de supprimer les plans générés dans des
fichiers distincts (DWG).

Le lien entre le modele et les plans est géré automatiquement. Advance Steel détecte quels sont les
documents qui doivent étre mis a jour suite a des modifications apportées au modele. Le Gestionnaire
de documents controle également les indices de révision de plans.
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Ouvrir le Gestionnaire de documents
s
Document

e Dans l'onglet Début, groupe de fonctions Documents, cliquez sur manage
h
Document

e Dans l'onglet Documents, groupe de fonctions Documents, cliquez sur manager

A Document Manager = @
=B Project docunents | Properties | Preview | Force update
= [BH Details
BJ Up to date & §:9i O\t & = Q @ Update Revision
-{_+fBA Anchor Plan.dwg
=S
- A ©- 3D View - Model (dadd
) o 5:‘1 7= o [ Mot Set -
DSty-file Add tobatch plot
Add to explode
Change prototype
Automatic detail
] n + status check
Warning: 17 Lhis wplivn
Status dheck OK ] [ Cancel ] [ Hzlp ] is not selected, then
the drawing status is v

Le Gestionnaire de documents répertorie I'ensemble des dessins créés et nomenclatures/listes de
piéces, ainsi que les données CN créées a partir du modele. Une prévisualisation des documents peut
étre affichée dans l'onglet Apergu.

Créer des plans de fabrication
Exemple : créer un plan de débit de plat a I'aide d'un style de dessin

Pour créer le plan de débit d'une piece secondaire :

1. Dans I'onglet Documents = groupe de fonctions Gestionnaire de documents, cliquez surl#
(Gestionnaire de styles de dessin).

2. Dans la boite de dialogue Gestionnaire de styles de dessin, sélectionnez le style de dessin
souhaité, soit dans ce casDébit Plat 1:2.

3. Cliquez sur Utiliser.
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Options

Lzbeling
strategies

Dimension
requests

A, Drawing Style Manager

o e ]

MEBELLOEXBED O -

|5 User-4- Singlepart _=|||{[ View amangement | Detailttie | Cut view tte | Model objects selection]
[+ 2 - GA Details - Title position
-] 3 - GA Plans, Elevations / Sections @) Below the cul view
g 4 - Singlepart (7) Above the cut view

7l 4-5p - Angls front, top - clipped
7l 4-5p - Angle front, top - clipped - Quantity pe| |
7l 4 - 5p - Beam front top bottom
7l 4 - 5p - Beam front top bottom - clipped
71 4 - 5p - Beam front top bottom - clipped - Quar
71 4 - 5p - Beam front top bottom 1/1 - clipped
7l 4-5p - Beam sslection of view -clipped
7 4-5p - Beam UCS - clipped
7l 4-5p - Curved Beam 3
21 4 - 5p - Curved Beam - Quartity per Assembly|
21 4-5p - Folded beam/plate (unfolded) - cippe
21 4-5p - Folded beam/plate (unfolded) - cippe
4-5p - Grating
4-5p - GussetFlate
4 - 5p - GussetPlate - Quantity per Assembly
Sp - Plate
- 4-5p Flate 3/16=1CO L
§ Weld preparation

4 .- 5p - Plate - dlipped
4 - 5p - Plate - Quantity per Assembly

4-5p - Plate 1/1
4-5p - Plate 1/1 - clipped ,
1 ‘ .A ll—f” . ) ‘ r

Drawing style

Format and conterts of the title
chken[none) V]l[Fundicn(none) v” 100% v| q
T Arial -|316  ~|B| 7| U |H Dt -
Framefnone) | |10 -
Section A

Use ] [ 0K ][ Cancel Apply

4. ldentifiez et sélectionnez les objets de modele que vous souhaitez détailler, puiscliquez avec le
bouton droit de la souris.

5. La boite de dialogue Créer un détail s'affiche. Dans cette boite de dialogue, vous avez le choix

entre deux options pour créer le détail.

6. Sivous sélectionnez Modifier les paramétres, vous pouvez choisir la destination du plan de

détail, I'échelle et un prototype. Cliquez sur OK pour fermer la boite de dialogue.

7. Le plan de détail est créé et enregistré en tant que fichier DWG a I'emplacement spécifié.
Ouvrez-le a partir de I'emplacement spécifié ou cliquez avec le bouton droit de la souris sur

I'objet dans le modeéle 3D, puis choisissez Afficher le plan de débit.
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Cam
@U'l ‘BogramDatalAutodesk\Projects\Industrial Example\Details 'I

Qrganize + il Open = Print New folder
i Favorites flame Da
|| 1000.bak 82
M Desktop & 1000 82
] 2000.upd 8/

Regeat HELP
Clipboard ’

Eclate »

& e

Advance Properties
Advance Joint Properties
Show Assembly CS

T Deselectall

Subsbyect Selection Filer »
%8 Quick Sefect

B QuickCalc
R Findu
B

]

7%"
3" 1%6" 2114

8 %"
3%" 2%" 2"
2 %"
12
o
o

x PL 1/2"x7 1/2"x8 3/16" - A36

Exemple : créer un plan de fabrication de tous les plats a I'aide d'un process

Pour ce faire :

1. Dans l'onglet Documents = groupe de fonctions Gestionnaire de documents, cliquez sur T3

(Gestionnaire de process).

2. Dans la boite de dialogue Gestionnaire de process, sélectionnez le process souhaité, soit dans

ce cas : Fiche de débit Poutre.
3. Cliquez sur Utiliser.
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A Drawing Process Manager

O EXDEE@

[ Drawing Processes
- 1- Cameras
£ 2 - Singleparts - Al

Allsp

-{EB All 5p Each ANSI-A

All Sp Each ANSI-B
-[EB All 5p Each Legal

All Sp PageFull ANSI-C
-[EB All 5p PageFull ANSI-D

LB Additional Steps
-[EB All 5p PageFull Legal

All Sp Plate Each Legal

-[EB All 5p (wfo 5td Parts) Each ANSI-A
Al Sp (wfo Std Parts) Each ANSI-B
-[EB Al 5p (w/o 5td Parts) Each Legal
(wfo Std Parts) PageFull ANSI-C

-[EB All 5p (wfo 5td Parts) PageFull ANST-D
Al Sp (w/o Std Parts) PageFull ANST-E
-[EB All 5p (wfo 5td Parts) PageFull Legal
All Sp Beam Each ANSI-A
-[EB All 5p Beam Each ANSI-B

All 5p Beam Each Legal
-[EB All 5p Beam PageFull ANSI-C

All Sp Beam PageFull ANSI-D
-[EB All 5p Beam PageFull ANSIE

All Sp Beam PageFul Legal

all 5p PageFull ANST-E
0 Main Step

All Sp Plate Each ANST-A
-[EB All Sp Plate Each ANSI-B

-[EB All Sp Plate PageFull ANSI-C
[ER All Sp Plate PageFull ANSID

||| Main definition [ additonal steps

= [= ks

Main step

Step definition
Objects selection

Model objects:
Selection/Arrangement order:

Detail drawing(s)

Filename selector:

m

Scales

Alternative scales:

Special scales for selection views

Drawing styles

Detail style map:

(only for views with the scale depending on the main view scale)

(e Al Sp PageFull. v ﬂ

All sp -
by position, ascendii

(wsiesnge <] 2]
[az=to,1 - 2]
C— |

07 - Singlepart « @

] [ Cancel Apply

4. Dans la fenétre suivante, cliquez sur OK.

Process properties

Selection

(A

Drawing number

Drawing number

Drawing number incremert

1000

Amangement by posttion. ascending

Select existing drawings to use for the detailing process:

BE

5. Le plan de fabrication est créé et enregistré en tant que fichier DWG dans le dossier Détails, a

I'emplacement ol le modeéle est enregistré. Ouvrez-le a partir de cet emplacement ou cliquez

avec le bouton droit de la souris sur n'importe quel plat du modeéle 3D et sélectionnez Afficher

le plan de débit.
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Repeat SELECTIONESFECT

Recent Input »
Clipboeed »
Isolate v

& Ewe

i Move

93 Copy Selection

BY Scote

O Rotate
Deaw Oredar »
Group »

Advance Propeies
Adbeaesce loint Propecties
Show Assembly CS

Explode to ACIS

) Add Selected

r
G Select Simiar
- b Deselest All
@ U bl |C:\ProgramData\Autodesk\Projects\Industrial E(amle\DetaiIs e S
Quack Select.
Qrganize * Include in library Share with + New folder ik
i ny QuickCate
= & Fnd..
Jr Favorites Mame Date mo B Propenies
& [sP11001 8/3/2015 Quick Propees
Bl Desktop [SP11001.dwl 8/3/2015
[SP11001.dwl2 8/3/2015
13U % 118"
1% 7k 1 LG kR i =8
14a"a
. " ]‘ Wy
- L
- | z I N |
I +:;:t ) .
= - &=
g = 2|
| +
. f g B| &
8- ®PLA™X107x1"-3 13718 - A38 7- = PL 387877 787 - A28
2- xPL %1 87%1-87- A8
L
T T o
mr,
L G Y
3 |
H NE
= Bl % i)
|
} et W]
l
1- x PL 37873 x1-3/87 - A38
1= EPLTTCIdmo B 1AM & - AME
4 XPLALTNT | 2B AN - AME

Remarque : si un objet est représenté sur plusieurs plans, le menu contextuel Afficher le plan de débit

propose des options supplémentaires :
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Repeat ASTORMULTIEDIT
Recent Input

Clipboard
Isolate

Erase
Maove
Copy Selection

Scale

CHI

Rotate
Draw Order
Group

Advance Properties
Advance Joint Properties

Show Assembly CS
\ Customn Connection Properties
Show part detail

Explode to ACIS

-

1000
[SP] 1001
Add Selected

Select Similar

=

CREATION DE LISTES

Pour créer rapidement une liste, vous devez accéder aux gabarits de liste préférés a lI'aide de la palette

des gabarits de liste.

1. Pour ouvrir la palette des gabarits de liste, vous avez le choix entre les options suivantes :

e Onglet Début-> groupe de fonctions Documents = & EOM Templates

e Onglet Documents - groupe de fonctions Documents = v

1

2. Pour créer une liste, cliquez sur I'un des gabarits disponibles.

Remarque : vous pouvez également présélectionner des objets dans le modéle. La liste créée sera alors

limitée aux objets de la sélection.
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o | ]
A Company
AUTODESK ompany T
ADVANCE STEEL et )
Detaler: Date: 30 Mar %
Fuawy Mork Doxcripicn Loy i |[-ReA wotght ] Yol nestht Remath
Jnch) pousd poand
CAXF Wt 4R 171 299 TEL W) T6d D))
107 HSS SREX12 3 ASNCRE 451 %) 51 l—xI

[TOTAL QUANTITY

2

oy

| 12138 powa

Une fois la liste créée, elle s'ouvre dans le visualiseur de nomenclature et peut étre sauvegardée.

Pour ajouter ou supprimer des gabarits de liste a partir de la catégorie Utilisateur de la palette des
gabarits de liste, vous devez cocher le(s) gabarit(s) de liste dans I'Editeur de listes.

Remarque : pour modifier la catégorie de contenu des palettes - Advance/Utilisateur/Pays, vous
pouvez basculer entre les catégories en cliquant sur la premiere icone dans la barre de titre de la
palette. Le contenu de la palette change en fonction de la catégorie choisie :

[ Drawing style ¥ dk X]

Les icénes sont différentes selon la catégorie :

Drawing styles @ {8} ¥ & b@]

Drawing styles 2 {8 ¥ & }@]

:Drawing styles ED{S} ¥ ¢ }g
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A Template Edtor : Adtiche st - 105 = BT | z ~
( Part lists L@ =3 B iR . any ( Part lists L@F =¥
&) 5% & fioow 15 } B
as s B = J
J 51y )
] 3 ey < [ Advarc Torrpists R fun 5 ]
15 = (2 User Tempiate ~ >
75 bt 0 6 of Uoterisy < [k n tike-o Fit
J 7 Teox 18 565 Ausenbly lts LI | Foem tibe.oh %
9 et e B S & - )
2 RichTenDo ;; £ face s
] 0O shge i) ;2:::: =y [comves vesm i ]
& pense 18 = v.w;-;:t ) i
] » 7 e 0 S Curved bwir {(_.,,. 5 ]
e ::: go ,
] M o o ety [eiem ]
B Sudfepon & e ¢
] s 3 v e ]
Wt CnatCorhal ‘ l’wz it J
] ) Aegorinie o Appessmcr \
I CroasSectontrn 4 o (i R ]
} £ ConsSectontion ] l,‘ 1 \
] i if,n s J
S, s
Appesraree (')Jh £ pctures ]
|
Current colection: ARNet Document

Exemple : créer une liste de matériaux

1. Onglet Début 2 groupe de fonctions Documents 2>

@ BOM Templates

2. La palette Gabarits de liste s'affiche.

Part lists

L@¥ =%

o

Article list

Beam list

M2

Beam take-off list

! Curved beam list

Grating list

Material list summary

Flate list

Preiiminary list

Saw list

[
{
[
{
[
[
{
[
{
[

Saw |ist pictures

f
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

3. Dans la catégorie Liste des piéces, sélectionnez Liste d'approvisionnement triée par profils.
La liste d'approvisionnement s'affiche. Vous pouvez l'imprimer, I'enregistrer, I'exporter ou

I'envoyer par e-mail a I'aide des icOnes correspondantes dans la barre de menus.
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A Material list ol a =
(= Open [ Save [ Export
| Ehpant.. |By | 3% B 2 | & o 200% - [ZRY] Backward (% Foward | (¥~
s e D D 5 | s B30 _Geg i l - | - [ 10 v 4
: AUTODESK’ Ry
- Client: [Job No: [
: A | Aovancs sreeL
1 Detailer: Date: 30-Mar-16
: Quantity Mark Description Length Grade Ratweight, [Flotal weioh: Remark
J (inch) pound pound
1 Beams
2 6 1003 FL10X4 11/2" A992 0.03 0.16
3 1 1009 RO42.4X4 18" A992 0.03 0.03
% 6 1019 FL10X4 19/16" A992 0.03 0.16
5 1 1020 RO42.4X4 67/16" A992 1.37 1.37
; 1 1021 RO42.4X4 4 11/16" A992 0.99 0.99 I
3 1 1022 R0O42.4X4 10 15/16" A992 2:32 232
: 1 1023 RO42 4X4 15' 8 3/4" A992 40.03 40.03
i 1 1024 R0O42.4X4 114" A992 2.60 2.60
i 16 b1000 RO42.4X4 353/8" A992 8.77 140.38
4 2 b1005 RO42 4X4 55/16" A992 113 2.26
L 1 b1013 R0O42.4X4 11 13/16" A992 2.51 2:51
% 1 B W12x26 9" 10 3/4" A992 257.33 257.33
5 30 B1000 L1 1/4X1 1/4X1/8 10" A36 0.85 25.37|
= 1 B1001 L3 1/2X3 1/2X1/4 3 15/16" A36 1.87 1.87 ~|
il |

4. Cliquez sur Exporter. La boite de dialogue Export de rapport s'affiche. Elle propose plusieurs options
d'exportation.

5. Sélectionnez un format d'exportation dans la liste.
6. Cliquez sur OK.
7. Enregistrez le fichier de liste créé. Saisissez un nom de fichier dans la nouvelle fenétre. Le fichier

de liste est enregistré en tant que rapport dans le dossier ...\[dossier du modéle]\[nom du

modeéle]\liste\[nomdefichierdeliste].

CREATION DE DONNEES POUR MACHINES A COMMANDE NUMERIQUE

Advance Steel génére des fichiers de machines a commande numérique (format DSTV) pour les machines de

|'atelier directement a partir du modele 3D. Pour créer ces types de fichiers, vous pouvez sélectionner le

modele entier ou un objet spécifique.

Pour accéder aux commandes de création de données pour machines a commande numérique, vous avez le
choix entre les options suivantes :

e Onglet Documents = groupe de fonctions C.N. et DXF

e Onglet Début = groupe de fonctions Documents

=]
1000 @ &
Mumbering Document * Create
manager @ lists
Documents

Exemple : créer un fichier CN pour un objet sélectionné dans le modele
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1. Sélectionnez un objet du modele.
== —

2. Ensuite, vous avez le choix entre les options suivantes :
e Sélectionnez I'onglet Documents = groupe de fonctions C.N. et DXF, puis cliquez sur .

e Sélectionnez I'onglet Début 2 groupe de fonctions Documents, puis cliquez sur .
3. Lefichier CN est créé et enregistré dans un dossier DSTV qui se crée automatiquement au
méme emplacement que votre modéle DWG.

Command: AstM4CommCreateNCBystyle 1

The NC files hawve been created succ

Y-

@Uv’ I8NC:\ProgramData\Autodesk\Projects\Industrial Example\DSTVANC|

Organize ¥ | | Open New folder
% F 5 Name ’ Date modified
w0 Favorites

| | C1007.nc 8/6/2015 6:19 PM
Pl Desktop || €1007.upd 8/6/2015 6:19 PM

Le Gestionnaire de documents permet également d'accéder aux fichiers CN et d'en afficher un apercu.

& 3 al
. Document Manager @m
=B Project documents [ Properﬁesl Preview ‘ Force update
(- [B Details
(- 13] Lists 5T = Update Revision
=-[=J pstv-file -
& - DSty-List 001 eV
= pstvne c1007
E-f Uptodate c1007 oo

C1007.nc A500 GR.B
1
HSS 8X8X1/2

M281 9.40 Add to batch plot
P | Add to explode
203.20 d to explode
12.70
12.70 Change prototype

0.00

72.70 Open drawing
el Automatic detail
400 staius check
0.00

Warning: If this option
0.00 ~ || isnotselected, then
the drawing status is
not correctly shown
unless a "Status check”
is done

Status check [ OK ] [ Cancel ] [ Help
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Ce petit exercice est une introduction trés simple a Advance Steel. A mesure que vous utiliserez
Advance Steel sur des projets réels, vous vous familiariserez avec le logiciel, vous comprendrez mieux sa
puissance et sa polyvalence, et vous deviendrez de plus en plus productif.

RECOMMANDATIONS GENERALES

Enregistrement du projet

1. Créez une structure de dossiers pour y enregistrer vos projets. Créez un dossier de projets, puis
des sous-dossiers pour chaque projet.

Dans ce dossier, enregistrez votre modele. Celui-ci va créer son propre dossier et les sous-
dossiers requis. Cette méthode évite les conflits en garantissant la séparation des modeéles et de
bases de données.

2. Créez un dossier d'enregistrement automatique et configurez le systéme de maniére a
enregistrer les fichiers de sauvegarde automatique a cet emplacement. Il doit étre simple et
disponible a la racine du systéeme, par exemple : C:\AdvanceSteel\Autosave.

3. Enregistrez le modeéle a intervalles réguliers.

4. Attribuez un nom pertinent au modeéle (numéro de contrat, référence du projet ou nom du site,
par exemple). Cette précaution peut s'avérer utile pour la suite du projet, car le nom du modeéle
peut s'afficher dans les appellations (des plans ou des fichiers CN), ou encore étre lié aux
références de fichier.

Modélisation

5. Commencez toujours le modéle aux coordonnées 0, 0, 0 dans le systéme de coordonnées général.

6. Réfléchissez bien a la maniére dont vous modélisez une poutre/un profil ("de droite a gauche"
ou "de gauche a droite"), car ceci a un impact sur I'affichage de I'avant et de I'arriére de la
poutre dans un plan d'assemblage.

7. Poteaux: essayez toujours de modéliser les poteaux de maniére a ce que I'axe Z de l'aile du
poteau corresponde a la face extérieure du batiment.

8. Placement de lignes de référence : lorsque vous modélisez des éléments horizontaux, des
éléments de toiture, des poutres de plancher, etc., essayez toujours de positionner la ligne de
référence en haut du profil, au milieu de l'aile. Cela a un impact sur la cotation des plans
d'assemblage.

S'il s'agit d'un poteau, essayez de la maintenir au centre, sauf si vous devez positionner une aile
du poteau a un emplacement spécifique. Ainsi, si vous changez sa section, tout changement de
hauteur de profil disparait de cette face. Les ailes restent donc sur la ligne. Cette méthode est
parfois utilisée lorsqu'un bardage est appliqué directement sur les ailes d'un profilé laminé a
chaud.

Dans le cas des pannes et des lisses, essayez de maintenir la lighe de référence au niveau de la
face inférieure la plus proche du profil de support. Ainsi, si la section de la lisse change, la
différence est orientée vers I'extérieur, au lieu de modifier la disposition de I'ossature laminée a
chaud.
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Essayez toujours de faire correspondre les lignes de référence avec les poutres, poteaux, etc. En
outre, la cotation des plans et autres aspects de la modélisation se basent sur les lignes de
référence.

9. Pensez au SCU. Cet outil est fondamental pour le placement et I'orientation des objets dans
I'environnement d'Advance Steel.

10. Dans le cas d'un batiment basé sur un paramétrage complexe (radial, par exemple), essayez
toujours de disposer d'une géométrie de droite ou de ligne de référence dans le systéme, placée
dans un calque. Elle peut étre désactivée, mais est toujours disponible, si vous en avez besoin,
pour référence.

11. Avant de modéliser un type de poutre particulier (polypoutre ou poutre cintrée, par exemple),
réfléchissez a la maniére dont la poutre sera fabriquée et surtout a la fagon dont vous souhaitez
la représenter sur un plan de fabrication.

» Siles courbures sont simples, utilisez des poutres cintrées, plutét que des polypoutres.

> Dans le cas des poutres complexes, qui peuvent s'avérer trop simples pour étre créées
en tant que polypoutres, examinez la fagon dont la forme d'origine a été créée. S'il s'agit
d'une série de courbes de rayons connus, modélisez la poutre par le biais d'une série de
poutres cintrées. En effet, elle sera certainement achetée sous la forme de poutres
courbes qui seront ensuite soudées ou assemblées les unes aux autres. Les polypoutres
ne se prétent pas a la cotation basée sur les rayons. Elles s'appuient sur des points basés
sur les références a partir desquelles elles ont été créées.

FAITES AU PLUS SIMPLE — SIMPLE A MODELISER = SIMPLE A FABRIQUER.

12. Remarquez la différence entre les trous et les contours. Déterminez comment les trous seront
créés (forés ou découpés a l'aide d'un chalumeau ou d'une découpe au laser). Cela a un impact
sur les plans et sur le traitement CN. Pour les trous forés, utilisez les commandes Trou. Pour les
trous profilés, utilisés les commandes Découpe. La taille du trou n'a aucun impact sur sa
description dans les fichiers CN.

13. Avant de commencer, évaluez le projet. Déterminez comment vous allez construire la structure,

comment elle sera livrée, quel est le point de départ, etc. Vous pouvez le modéliser dans
Advance Steel, mais ce n'est pas obligatoire. C'est vous qui décidez.

14. Dans la mesure du possible, essayez d'utiliser des macros pour modéliser les assemblages.
Lorsque vous utilisez des macros, si vous créez un assemblage qui pourrait vous étre utile dans
un contexte similaire, enregistrez-le dans la bibliotheque sous un nom pertinent. Par exemple,
vous pouvez configurer un contreventement pour les plats et un autre pour les tubes,
enregistrer ces deux contreventements en bibliotheque. Ensuite, lorsque vous insérez un
contreventement dans le modele, sélectionnez le contreventement mis en bibliotheque.

15. Utilisez le Pilote du projet pour gérer l'affichage modele et configurer les vues de maniére a

travailler plus facilement dans des vues 2D et des élévations.
16

Utilisez toujours les réles (disponibles dans les propriétés des objets), car ils aident a configurer
plus facilement les préfixes de repérage et ont un impact sur les plans. Les styles de dessin
établissent le lien avec les roles pour définir le style dans le process.
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Repérage

17. Utilisez les regles de repérage standard définies dans Advance Steel et essayez de vous y tenir.
Laissez toujours le programme mettre a jour le repérage du modele. N'ATTRIBUEZ PAS DE
NUMEROS MANUELLEMENT, SAUF EN CAS D'ABSOLUE NECESSITE. Cette méthode peut
provoquer des problemes.

18. Si le modéle n'est pas terminé, essayez d'effectuer le repérage a I'aide de I'option Lot/Phase en
cochant la case correspondante. Dans ce cas, les repéres attribués dans la partie existante du
modele seront uniques. lls ne seront utilisés nulle part ailleurs dans le modele aux phases
ultérieures. Vous pouvez donc poursuivre la modélisation, puis reprendre le repérage a une
étape ultérieure : les repéres attribués a la phase 1 ne seront pas modifiés.

19. Utilisez le repérage préliminaire du modeéle si nécessaire. Ajustez les gabarits de listes pour y
faire figurer les reperes préliminaires. Ces repéres ne changent jamais, ce qui peut s'avérer utile
pour le suivi des éléments dont le repére final a changé. Par exemple, si vous précommandez
des poutres cintrées, vous pouvez utiliser cette référence pour effectuer le suivi de ces
éléments.

Création de plans

20. Plans d'ensemble
Réfléchissez a ce que vous voulez obtenir avant de commencer. Définissez I'approche a mettre

en oeuvre pour réaliser les plans. Par exemple : les plans de plancher d'abord dans I'ordre des
niveaux, de bas en haut, puis les élévations autour du batiment, les coupes a travers le
batiment, les détails des assemblages spéciaux/standard, les vues 3D du modele, les vues 3D de
phase.

Planifiez sur papier, créez une liste, attribuez les numéros de dessin correspondant aux plans
d'ensemble pour respecter cette approche. Ainsi, vous pouvez avoir 5 plans d'élévation, 4 de
coupes, etc.

Réfléchissez a I'échelle sur le papier. Pouvez-vous combiner deux élévations sur un plan ? etc.

21. Plans de piéces
Réfléchissez a la fagon dont elles seront fabriquées : en interne, par des sous-traitants, etc.

Seront-elles toutes commandées ensemble ou en plusieurs étapes ? Selon les réponses, la taille
de papier requise peut changer. Avec un élément par feuille A3 ou A4, on retrouve une piéce par
plan, les plans sont faciles a envoyer, et chacun d'eux fait référence a une et une seule piece.

22. Plans d'assemblage
Réfléchissez a la facon dont ils seront fabriqués : atelier intégré a I'entreprise, sous-traitance a

plusieurs ateliers, fabrication par phases, etc. Il est parfois plus facile de créer des plans
individuels pour chaque assemblage, car ils tiennent dans un format A3. En effet, la plupart des
petits fabricants ne disposent que de capacités limitées en matiére d'impression. Si vous leur
envoyez des plans Al, il est donc possible qu'ils les impriment a une taille considérablement
réduite, ce qui peut entrainer des erreurs, des omissions ou de nombreux appels téléphoniques
pour clarifier ce qu'est tel ou tel élément. Par conséquent, configurez les plans pour des formats
de papier plus petits, afin de commencer avec une grande échelle qui permet de bien voir les
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détails.

23. Vérifiez les plans. Il arrive que des éléments soient manquants ou confus dans le modéle, et ils
ne sont pas toujours bien repérés. Utilisez les plans pour vérifier ce qui est effectivement
produit. Une révision rapide peut vous faire gagner du temps et de I'argent sur le long terme.

Listes
24. Filtrez le modeéle pour accéder plus facilement aux éléments que vous souhaitez voir sur les
listes. Utilisez les listes définies pour les poutres cintrées, les plats, les poutres. Utilisez la liste
pour contréler le modeéle et vérifier que vous avez réalisé tous les plans et que rien ne manque.

Fichiers CN

25. Si vous voulez générer les fichiers CN uniquement pour les plats d'une certaine dimension,
utilisez le filtre de recherche pour les rechercher et les sélectionner, puis créez les fichiers CN.
Vous pouvez personnaliser le nom des fichiers et le contenu affiché dans le marquage pour
inclure différentes informations (épaisseur ou quantité, par exemple), en vous basant sur les
valeurs par défaut.

Vérifiez bien les valeurs par défaut dans le Management Tools. Elles offrent de nombreux
parameétres que vous pouvez ajuster pour modifier les résultats dans les fichiers CN, selon vos
besoins.

27. Lorsque vous travaillez sur l'extension d'une structure existante, vous pouvez utiliser

26

Advance Steel pour la modélisation, mais n'oubliez pas de définir cette structure existante de
maniére a ne pas la faire apparaitre sur les plans et les nomenclatures. Ceci peut étre facilement
géré dans I'onglet Comportement de la boite de dialogue des propriétés de I'objet. Ainsi, lors du
repérage du modele, des repéres seront attribués aux composants existants, mais leur valeur
sera négative. Ce qui signifie qu'ils ne seront pas pris en compte sur les plans, et non plus dans
les nomenclatures.
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