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HANTERA DATA OCH PROCESSER FOR
PRODUKTUTVECKLING

En granskning av 2022 PDM/PLM-studien




VERKSTALLANDE
OVERSIKT

Dagens tillverkare ar under enorm press att utveckla
innovativa produkter och snabbt f& ut dem pa marknaden.
For att dstadkomma detta maste de hantera sina
produktutvecklingsdata och processer effektivt. Men riktigt
sa enkelt ar det inte. De svarigheter de ofta stalls infor nar
det galler att samordna arbete mellan olika omraden, samla
in och lagra information och spara effekterna av
produktandringar i hela organisationen kan stalla till problem.

For att klara av dessa utmaningar utforskar manga tillverkare
andringar i sina processer for produktdesign och tillverkning.
Ofta vander de sig till I6sningar for produktdatahantering (PDM)
eller produktlivscykelhantering (PLM). Dessa |6sningar ar
framtagna for att gora projektgrupperna mer produktiva, forenkla
kommunikationen och samarbetet och paskynda utvecklingen.

For att battre forsté effekterna av att implementera denna typ av
digitala I6sningar, genomforde Lifecycle Insights 2022 en studie om
PDM/PLM. Resultaten av denna enkatbaserade forskningsstudie gav
insikt i de interna och externa faktorer som driver tillverkningsféretag
att &ndra (eller 6vervaga att dndra) sin hantering av
produktutvecklingsdata och -processer. | den har e-boken utforskar
vi utmaningar som tillverkare stalls infor nar de forsoker forbattra sina
produktdesigns- och tillverkningsprocesser. Den ger aven insikter om
de verktyg som foretag anvander for att hantera och kdra dessa
processer.
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FORDELNING PER INTANKT

Under 100 miljoner dollar
B Mellan 100 och 300 miljoner dollar
B Mellan 300 och 750 miljoner dollar

M Mellan 750 miljoner och 2 miljarder dollar
B Mellan 2 och 5 miljarder dollar
B Over 5 miljarder dollar

P Bild 1: Studien om PDM/PLM fran 2022 hade manga
deltagare fran foretag av alla storlekar.
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INTERNA FAKTORER SOM DRIVER PA FORANDRING

Studien om PDM/PLM i Lifecycle Insights 2022 visar att det finns  fOrbattra produktiviteten for ingenjorer och andra
flera interna faktorer som driver tillverkare att andra hur de hanterar projektmedlemmar (43 %).

sina produktutveck!'mgsdata och -processer. BS tlillfragade ombads L s samEheiet A2 %)

rangordna de tre framsta faktorerna som bidrog till dessa _ _
forandringar. De viktigaste faktorerna var att minska tiden till * minska utvecklingskostnaderna (41 %),

produktlansering (23 %) och sanka utvecklingskostnaderna (20 %). « anvanda branschens bista praxis och l4ra sig av framgangsrika

kollegor (40 %)
e minska tiden till marknaden (36 %).

Om man istéllet tittar pa de faktorer som namns oftast bland
deltagarnas topp tre framtrader en bred, balanserad uppsattning av

anledningar. Omkring fyra av tio deltagare angav foljande i sina tre _ ; _ _ ;
hogsta rankningar: Dessa uppgifter visar att tillverkarna vill andra produktutvecklingen

for att forbattra effektiviteten och gdra sina produkter mer
konkurrenskraftiga.

INTERNA FAKTORER SOM DRIVER PA FORANDRING

INANLE:

Minskatiden  Sanka Forbattra Anvanda Battre
till marknaden  utvecklingsk ingenjorernas bdasta samarbete
ostnaderna produktivitet  praxisfran  mellan teamets

branschen  medlemmar

P Bild 2: Deltagarna angav att minskad tid till marknad och minskade
utvecklingskostnader var de viktigaste dvergripande faktorerna for
forandringar i deras processer.
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EXTERNA FAKTORER SOM DRIVER PAFORANDRING

RANKA
SOM NR3

RANKA
SOM NR2

RANKA
SOMNR1

Krav pa Kundschema och Kundkrav pé smarta,
konkurrenskraftig tid produktkrav efter anslutna produkter
och kostnad och pa sasong

produktdifferentiering

P Bild 3: Produktionskrav, kundernas efterfragan pa smarta,
anslutna produkter och konkurrenstrycket ar de framsta
externa faktorerna som far foretag att andra sina processer
for produktutveckling.

\
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EXTERNA FAKTORER
FOR FORANDRING

Foretag ar inte bara internt motiverade att dndra sin
produktutveckling och sina dataprocesser. Det finns aven
externa faktorer som spelar in.

22 % av deltagarna angav behovet att félja vissa produk-
tionskrav, inklusive sdsongs- eller kundbehov, ekonomiska
begransningar, avtalsforpliktelser och produktspecifikationer,
som den storsta externa drivkraften till andringar i sina
processer. Mer an hélften (55 %) angav att detta var en av
de tre framsta faktorerna for forandring. De andra populara
faktorerna som deltagarna angav var kundernas efterfragan
pa smarta, anslutna produkter (20 %) och behov av
konkurrenskraft avseende tid, kostnad och produkter som
sticker ut (16 %).

Alla dessa faktorer har att gora med den dkande
komplexiteten i dagens produkter och i produktutvecklingen.
Dagens tillverkare méaste uppfylla manga krav och
forvantningar fran kunderna, samtidigt som de maste vara
konkurrenskraftiga pa en alltmer utmanande global marknad.
For manga tillverkningsforetag kommer det att vara viktigt
att inféra en ny strategi for produktutveckling for att uppna
dessa mal.
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FORBATTRA
PRODUKTDESIGNEN

Att hantera och genomfora en produktdesign ar en
enorm utmaning for tillverkarna. Traditionellt sett har

VERKTYG SOM ANVANDS FOR DESIGNRELATERADE PROCESSER

Konceptdesign
och -utveckling

" . . Systemdesign och
foretag anvant sig av e-post och andra arkitekturutveckling
kommunikationsverktyg, samt delade dokument och
kalkylblad, for att hantera designprocessen. Men e- Andringshantering P EEL

postmeddelanden forsvinner 1att. Delade filer kan bli

inaktuella eller ersattas, vilket gor att de data de innehéller

ar svara att spara. Produktiviteten saktas da ner och N
intressenterna kan inte gora nagra andringar i kraven eller i tillampligt
produktens design.

Inga sarskilda Enlokal PDM-
verktyg eller eller PLM-I6sning
tekniker anvands anvands

- e ) N P Bild 4: Ungefar halften av deltagarna anvander en PDM- eller
att spara kommunikation och samordna designarbetet pé ett

effektivt satt. Eftersom I6sningarna skapar en enda sanningskalla
for ingenjorer som arbetar inom olika omraden kan de spéara
produktdata i takt med att utvecklingen fortskrider. Det ar d
enklare for ingenjorer att sammanfora arbete som utforts inom
olika omraden, vilket leder till 6kad produktivitet, farre kostsamma
forseningar och en forbattrad produktkvalitet.

Ungefar halften av alla deltagare i studien angav att de anvander

lokala eller molnbaserade PDM- eller PLM-l6sningar for att utfora flera
designrelaterade processer, som konceptdesign och utveckling (47 %),
systemdesign och arkitekturutveckling (49 %) och &ndringshantering

(46 %). Lika manga deltagare anvander dock fortfarande traditionella
verktyg (eller utan nagra sarskilda verktyg alls) for dessa processer, vilket
tyder pa att manga tillverkare inte upplever férdelarna med dessa digitala
|6sningar.
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FORBATTRA TILLVERKNINGSPROCESSEN

Precis som med produktdesign dventyras projekttiden och -budgeten
av att tillverkningsprocessen och data hanteras via e-post och andra
traditionella kontorsverktyg. Dessa verktyg gor det alltfor enkelt att
forlora, missa eller dela andringar av en produkts krav eller
konstruktion pa fel satt, vilket kan leda till forseningar i utvecklingen
och en okad tid innan produkten kan lanseras pa marknaden.

Med digitala PDM- eller PLM-l6sningar kan interna och externa
intressenter alltid fa en 6verblick dver produkternas tillverkningsbehov.
Dessa losningar gor all produktdata enhetliga i realtid med hjalp av
en enda digital trad. Det innebar att ingenjorer, leverantorer och
andra intressenter kan arbeta utifran den senaste informationen om
ett produktbehov eller en design andras under tillverkningsprocessen.

HANTERING AV PRODUKTIONS- OCH
TILLVERKNINGSPROCESSER

Digitala data |
som ror verktyg

Digitala data som |8
ror NC-matchning

Digitala data som ror
tillverkningsceller, -linjer,
-sammanstallningar

Hanteras centralt med
hjélp av lokal PDM-
eller PLM-I6sning

Hanteras inte pa ett
centralt eller
standardiserat satt

Osé

ﬁl\ré'érr‘npl‘i;;;t

P Bild 5: Manga foretag anvander PDM- eller PLM-l&sningar
for att utfora tillverkningsrelaterade processer, men bland
deltagarna anvands fortfarande ofta traditionella verktyg.
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De kan da samordna arbetet mer effektivt, navigera kundernas krav
battre och snabbare fa ut produkterna pa marknaden.

Precis som for designprocesser anger ungefar halften av deltagarna
att de anvander PDM- eller PLM-I6sningar for tillverkningsprocesser,
som att dela data med leverantérer och maskintillverkare (45 %),
prototyper och testning (55 %) samt for tillverkning av formverktyg
och utrustningsdesign (50 %). Manga tillverkare forlitar sig dock
fortfarande pa traditionella verktyg for att utféra dessa processer.

51 % rapporteras anvanda saddana verktyg (eller inga verktyg) for att
dela data med leverantérer och maskintillverkare, 42 % anvander
dem for prototyper och tester och 46 % for tillverkning av
formverktyg och utrustningsdesign.
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ED MOLNBASERADE LOSNINGAR MOLNBASERADE
PDM-/PLM-LOSNINGAR

Datan i denna e-bok visar att en betydande andel av
tillverkarna anvander PDM- och PLM-l&sningar for att
hantera data och utfora viktiga design- och

tillverkningsuppgifter. Tidigare var lokala versioner av dessa
I6sningar det enda alternativet som dessa tillverkare hade.
Men under de senaste aren har manga molnbaserade PDM-

Designdata for elsystem
skapade med ECAD-verktyg

Elektronik-/PCB-designdata
skapade med ECAD-/PCB-
designverktyg

Fysikbaserade
simuleringsdata skapade
med digitala verktyg

Osiker/ei Hanteras inte pa ett V Hanteras centralt med OCh PLM_lésningar dykt UDD, OCh ﬂer féretag UpptéCker
DRIl tralt elle hjslp av lokal PDM- A
tllampligt | gtandardiserat st Sler PLM-Iosning fordelarna med dem.

b Bild 6: Nzstan tre fidrdedelar av deltagarna i studien (73 %) En fordel ar att molnbaserade I6sningar minskar IT-kostnaderna,
har implementerat, implementerar just nu eller planerar att genom att ldgga Gver kostnaderna for utdkning, sakerhet och
implementera digitala molnlésningar fér att hantera data programvaruuppdatering pa |6sningsleverantéren. Molnbaserade
och processer for produktdesign. I6sningar gor det ocksa enklare att inkludera externa intressenter. |

de flesta fall kan anvandare laggas till genom en enkel inbjudan som
skickas till deras inkorg. Den 6kade sparbarheten gor det enklare
att hantera varje steg i produktutvecklingen, dven nar processen och
produkterna blir mer komplexa. Dessutom ger molnbaserade |6sningar
omedelbar tillgdng for intressenterna, vilket eliminerar fordrojningen

mellan kop och att kunna borja anvanda den som finns med en lokal
|6sning.

Endast 12 % av deltagarna hade implementerat en helt molnbaserad

digital I16sning for att hantera data och processer i produktdesignen, men
ytterligare 61 % implementerar eller planerar att implementera en sddan
I6sning. Endast 10 % har implementerat en molnbaserad 16sning for att
hantera planeringsdata och processer for tillverkning, medan 60 % av

deltagarna for narvarande implementerar eller planerar att implementera en
sddan 16sning. Aven om anvandningen av dessa |6sningar &r begransad ar det
tydligt att dvergangen till molnbaserade alternativ ar pa god vag.
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SAMMANFATTNING
OCH REKOMMENDATIONER

Manga interna och externa faktorer driver tillverkare att utforska nya metoder
for att hantera och anvanda produktutvecklingsdata och processer. De verktyg
som foretag traditionellt har forlitat sig pd, som e-post och delade filer, har
brister som Iatt kan minska produktiviteten och forsena slutforandet av
projekten. Digitala PDM- eller PLM-I6sningar erbjuder dock ett alternativ

till traditionella metoder, vilket en betydande andel av deltagarna i PDM/
PLM-studien fran 2022 har anammat. Flera tillverkare implementerar dven
molnbaserade l6sningar, vilka har flera fordelar jamfort med lokala [6sningar.

Foretag som vill hantera sina data och processer for produktutvecklingen
mer effektivt bor gora foljande:

 utvardera sina framtida behov av design och tillverkning,
undersoka de aktuella metoderna och hitta gap mellan den
nuvarande prestandan och foretagets mal

e utse en ansvarig som leder arbetet och ser till att framsteg gors i
utvarderingen

e anvanda sig av basta praxis for att skapa, hantera och dela
projektdata med interna och externa intressenter

e utveckla en sammanhangande strategi for att samla manniskor,
processer och teknik fran design-, tillverknings-, inkdps- och
serviceavdelningar med en enda digital trad

e Overvaga att implementera en molnbaserad PDM-/PLM-
|6sning for att minska IT-kostnaderna och forbattra
anvandarnas produktivitet Dessa l6sningar erbjuder aven
basta praxis direkt vid leverans och enkel integrering mellan
olika system.
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